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* 330 a 500 ml obsahuje 2 ks směšovačů Kotevní šrouby viz strana 1131–135

HIT-HY 200-A hybridní lepicí hmota do betonu

HIT-HY 200-A

POUŽITÍ
● Kotvení nosných ocelových konstrukcí, sloupů
● Kotvení pomocné ocelové konstrukce, schodiště
● Zábradlí, bezpečnostní bariéry
● Dodatečné vlepování betonářských výztuží
● Osazení kotvy je možné i průvlekově (přes kotevní desku)

ZÁKLADNÍ MATERIÁL
● Beton s trhlinami
● Beton bez trhlin

VÝHODY
● První chemická kotva na trhu bez nutnosti čištění v případě 

použití HIT-Z kotevního šroubu
● Odstranění nutnosti čištění v případě vrtání dutými vrtáky 

TE-CD/TE-YD
● Rychletuhnoucí hmota s řadou technických certifikací a jednou 

z největších únosností na trhu
● Vysoké únosnosti s kotevními šrouby HIT-Z v betonu s trhlinami
● Možnost osazení HIT-Z šroubů do diamantem vrtaných otvorů 

s čištěním tlakovou vodou
● Variabilní kotevní hloubka závisející na požadované únosnosti 

– úspora času a nákladů
● Možnost dodatečného vlepování výztuží
● Širší rozsah montážních teplot od -10 °C do +40 °C 

s HAS-U (HIT-C) šroubem, pouzdrem HIS-N a výztuží
● Neobsahuje nebezpečné chemické látky, splňuje zdravotní 

a bezpečnostní požadavky pro použití, skladování a přepravu
● Nový Hilti PROFIS software pro rychlé a spolehlivé navrhování
● Odolnost vůči seismickému namáhání

 

Označení objednávky Objem balení Objednací množství Číslo položky

HIT-HY 200-A 330/2 330 ml 1 ks 2022 696
HIT-HY 200-A 500/2 500 ml 1 ks 2022 697
SET HIT-HY 200-A 500/2 (20) 500 ml 20 ks 2046788
SET HIT-HY 200-A 500/2 (20) + HDE 500-A22 500 ml 20 ks 2213 692

 

 

Označení objednávky Objednací množství Číslo položky

HIT-RE M směšovač 1 ks 337 111

 

b)  HIT-Z a HAS-D je možné je použít pro stálé zatížení bez součinitelu Ψsus 

STATICKÁ ÚNOSNOST A VŠECHNY ÚDAJE V TABULKÁCH JSOU PLATNÉ PRO:
● Jednu samostatnou kotvu
● Správný postup osazování (viz. postup osazování)
● Bez vlivu okrajových vzdáleností a roztečí kotev
● Bez selhání oceli
● Tloušťku základního materiálu a efektivní kotevní hloubku, které jsou uvedeny v tabulce
● Beton C 20/25
● Jednu kotvu, která je uvedena v tabulkách
● Teplotní rozsah: od -40 °C do +40 °C (min. teplota základního materiálu -40 °C, max. dlouhodobá / krátkodobá teplota základního 

materiálu: +24 °C/40 °C)
● Krátkodobé zatížení. Pro dlouhodobé zatížení platí Ψsus = 0,74b)

V případě odlišných vstupních údajů o geometrii a materiálu je nutný individuální výpočet.  
Lze použít návrhový software Hilti PROFIS Engineering, nebo kontaktovat Hilti technickou podporu.
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Technická data pro použití HIT-HY 200-A s kotevním šroubem HIT-Z dle EN 1992-4

1. �Vrtání otvoru 
příklepovým vrtákem

2. �Kontrola hloubky osazení 4. �Vytlačení lepicí hmoty 
HIT-HY 200

3. �Vymáčknutí lepicí hmoty 
(pouze u nové kartuše)

5. �Osazení šroubu HIT-Z

Příklepové vrtání:

1 b. �Vrtání otvoru diamantovou 
korunkou

3 b. �Čištění tla-
kovou vodou 
ode dna

2 b. �Vrtání otvoru 
dutým 
vrtákem

4 b. �Vymáčknutí 
lepicí hmoty 
(pouze u nové 
kartuše)

5 b. �Vyfoukání 
stlačeným 
vzduchem

6 b. �Kontrola 
hloubky 
osazení

Diamantové vrtání:

7 b. �Vytlačení lepicí 
hmoty HIT-HY 
200

8 b. �Osazení 
šroubu HIT-Z

Postup osazování:

Doby pro zpracování a vytvrzení:

Teplota
HIT-HY 200-A

Doba pro zpracování twork Doba pro vytvrzení tcure

-10°C až -5°C 1,5 h 7 h
-4°C až 0°C 50 min 4 h
1°C až 5°C 1) 25 min 2 h
6°C až 10°C 15 min 75 min
11°C až 20°C 7 min 45 min
21°C až 30°C 4 min 30 min
31°C až 40°C 3 min 30 min

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

Kotevní šroub HIT-Z
ETA-12/0006 / 2020-10-28

M8 M10 M12 M16 M20
Průměr vrtání d0 [mm] 10 12 14 18 22
Efektivní kotevní hloubka heff [mm] 70 90 110 145 180
Min. tloušťka základního materiálu hmin [mm] 130 150 170 245 280
Min. osová vzdálenost smin [mm]

Detailní informace o okrajových a osových vzdálenostech pro HIT-Z šrouby naleznete v ETA certifikátu
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm]

Max. utahovací moment 
HIT-Z, HIT-Z-F Tinst [Nm] 10 25 40 80 150

HIT-Z-R Tinst [Nm] 30 55 75 155 215

Dovolené namáhání

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem a diamantem vrtaný otvor:
Návrhová únosnost
Kotevní šroub HIT-Z M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd HIT-Z [kN] 16,0 25,3 33,3 57,3 79,2
Návrhová únosnost ve smyku VRd HIT-Z [kN] 9,6 15,2 21,6 38,4 58,4
Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd HIT-Z [kN] 13,4 19,6 26,5 40,1 55,4
Návrhová únosnost ve smyku VRd HIT-Z [kN] 9,6 15,2 21,6 38,4 58,4

Kotevní šroub HIT-Z M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu NRec HIT-Z [kN] 11,4 18,1 23,8 40,9 56,6
Dovolené namáhání ve smyku VRec HIT-Z [kN] 6,9 10,9 15,4 27,4 41,7
Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu NRec HIT-Z [kN] 9,6 14,0 18,9 28,6 39,6
Dovolené namáhání ve smyku VRec HIT-Z [kN] 6,9 10,9 15,4 27,4 41,7

Povrchové úpravy kotev: galvanický pozink (HIT-Z), žárový pozink (HIT-Z-F), nerezová ocel A4 (HIT-Z-R)

1) Upozornění: při použití kotevního šroubu HIT-Z je minimální požadovaná teplota základního materiálu +5°C
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Technická data pro použití HIT-HY 200-A s kotevním šroubem HAS-U dle EN 1992-4

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

   
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

   

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

Kotevní šroub HAS-U
ETA-11/0493 / 2019-08-30  

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Průměr vrtání d0 [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35
Efektivní Kotevní hloubka hef [mm] 80 90 110 125 170 210 240 270
Min. tloušťka základního 
materiálu hmin [mm] 110 120 140 160 220 270 300 340

Max. utahovací moment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300
Min. osová vzdálenost smin [mm] 40 50 60 75 90 115 120 140
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 45 45 50 55 60 75 80

Kotevní šroub M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Beton bez trhlin

Návrhová únosnost 
v tahu NRd

HAS-U 5.8

[kN]

12,0 19,3 28,0 45,8 72,7 99,8 122 146
HAS-U 8.8 19,3 28,0 37,8 45,8 72,7 99,8 122 146
HAS-U A4 13,9 21,9 31,6 45,8 72,7 99,8 80,4 98,3
HAS-U HCR 19,3 28,0 37,8 45,8 72,7 99,8 122 146

Návrhová únosnost 
ve smyku VRd

HAS-U 5.8

[kN]

7,2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 92,0 112
HAS-U 8.8 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 113 147 179
HAS-U A4 8,3 12,8 19,2 35,3 55,1 79,5 48,3 58,8
HAS-U HCR 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 70,9 92,0 112

Beton s trhlinami

Návrhová únosnost 
v tahu NRd

HAS-U 5.8

[kN]

10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 85,4 102
HAS-U 8.8 10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 85,4 102
HAS-U A4 10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 80,4 98,3
HAS-U HCR 10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 85,4 102

Návrhová únosnost 
ve smyku VRd

HAS-U 5.8

[kN]

7,2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 92,0 112
HAS-U 8.8 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 113 147 179
HAS-U A4 8,3 12,8 19,2 35,3 55,1 79,5 48,3 58,8
HAS-U HCR 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 70,9 92,0 112

Kotevní šroub M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Beton bez trhlin

Dovolené namáhání 
v tahu NRec

HAS-U 5.8

[kN]

8,6 13,8 20,0 32,7 51,9 71,3 87,1 104
HAS-U 8.8 13,8 20,0 27,0 32,7 51,9 71,3 87,1 104
HAS-U A4 9,9 15,7 22,5 32,7 51,9 71,3 57,4 70,2
HAS-U HCR 13,8 20,0 27,0 32,7 51,9 71,3 87,1 104

Dovolené namáhání 
ve smyku VRec

HAS-U 5.8

[kN]

5,1 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3 65,7 80,0
HAS-U 8.8 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 80,6 105 128
HAS-U A4 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 56,8 34,5 42,0
HAS-U HCR 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 50,6 65,7 80,0

Beton s trhlinami

Dovolené namáhání 
v tahu NRec 

HAS-U 5.8

[kN]

7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 61,0 72,7
HAS-U 8.8 7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 61,0 72,7
HAS-U A4 7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 57,4 70,2
HAS-U HCR 7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 61,0 72,7

Dovolené namáhání 
ve smyku VRec

HAS-U 5.8

[kN]

5,1 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3 65,7 80,0
HAS-U 8.8 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 80,6 105 128
HAS-U A4 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 56,8 34,5 42,0
HAS-U HCR 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 50,6 65,7 80,0

Dovolené namáhání

Povrchové úpravy kotev: galvanický pozink (HAS-U), žárový pozink (HAS-U-HDG), nerezová ocel A4 (HAS-U A4), nerezová ocel HCR (HAS-U HCR)
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Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      

Technická data pro použití HIT-HY 200-A s pouzdrem s vnitřním závitem HIS-N + šroub kvality 8.8 / 
HIS-RN + šroub kvality A4 dle EN 1992-4

Postup osazování v kombinaci HIT-HY 200-A se šroubem HAS-U (HIT-C)

9 Updated: Apr-18
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Technická data pro použití HIT-HY 200 s kotevním šroubem HIT-V / HIT-C
Data jsou kompatibilní s ETA 11/0493 (HIT-HY 200-A), ETA 12/0084 (HIT-HY 200-R) a EOTA TR 029
Základní materiál Beton C20/25 (B25), příklepem vrtaný kotevní otvor
HIT-V/HIT-C šroub M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Průměr vrtání d0 [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35
Průměr otvoru v kotevní desce df 1) [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33 
Efektivní kotevní hloubka hef [mm] 80 90 110 125 170 210 240 270
Okrajová vzdálenost ccr,sp [mm] 170 203 249 283 384 475 542 610
Osová vzdálenost scr,sp [mm] 340 406 498 566 768 950 1084 1220
Minimální okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimální osová vzdálenost smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimální tloušťka betonu hmin [mm] 110 120 140 165 220 270 300 340
Maximální utahovací moment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300
Orientační spotřeba kotvící 
hmoty

[ml] 4 7 10 16 31 72 78 141

Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu Nrec [kN] 8,6 13,8 20,0 28,0 44,4 61,0 74,5 88,9
Dovolené namáhání ve smyku Vrec [kN] 5,1 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3 65,7 80,0
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN] 12,0 19,3 28,0 39,2 62,2 85,4 104,3 124,5
Návrhová únosnost ve smyku VRd [kN] 7,2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 92,0 112,0
Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu Nrec [kN] 4,8 6,7 13,2 19,9 31,7 43,5 53,1 63,4
Dovolené namáhání ve smyku Vrec [kN] 5,1 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3 65,7 80,0
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN] 6,7 9,4 18,4 27,9 44,3 60,9 74,4 88,7
Návrhová únosnost ve smyku VRd [kN] 7,2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 92,0 112,0

Teplota
HIT-HY 200-A + HIT-V/HIT-C HIT-HY 200-R + HIT-V/HIT-C

Doba pro zpracování Tgel Doba pro vytvrzení Tcure Doba pro zpracování Tgel Doba pro vytvrzení Tcure

-10°C až -5°C 1,5 h 7 h 3 h 20 h
-4°C až 0°C 50 min 4 h 2 h 8 h
1°C až 5°C 25 min 2 h 1 h 4 h

6 °C až 10 °C 15 min 75 min 40 min 2,5  h
11 °C až 20 °C 7 min 45 min 15 min 1,5 h

21 °C až 30 °C 4 min 30 min 9 min 1 h
31 °C až 40 °C 3 min 30 min 6 min 1 h

1.  Vrtání otvoru dutým 
vrtákem TE-CD/
TE-YD

3.  Vytlačení lepicí 
hmoty HIT-HY 200

4.  Osazení kotevního 
elementu

1.  Vrtání 
otvoru
příklepovým 
vrtákem

2. Vyfoukání 4. Vyfoukání3.  Čištění 
ocelovým 
kartáčem

6.  Vytlačení 
lepicí hmoty 
HIT-HY 200

7.  Osazení 
kotevního 
elementu

Podmínky platnosti: Hodnoty dovoleného 
namáhání a návrhové únosnosti jsou platné 
pro jednu samostatnou kotvu bez vlivu vzdále-
ností od okraje a pro kotevní hloubku a tloušť-
ku základního materiálu, které jsou uvedeny 
v tabulce. Max. dlouhodobá provozní teplota 
24°C, max. krátkodobá provozní teplota 40°C. 
Příklepem vrtaný otvor v suchém nebo vlhkém 
betonu. Kotevní šroub HIT-V nebo HIT-C – 
kvalita oceli 5.8. Pro podrobnější informace 
použijte Fastening Technology Manual nebo 
Hilti PROFIS Anchor návrhový software.

Doby pro zpracování a vytvrzení

Postup osazování:

1) Maximální průměr otvoru v kotevní desce pro zajištění přenosu smykových sil dle EOTA TR 029.

1) Užitná délka = délka kotevního šroubu po odečtení tloušťky matice a podložky

HIT-Z-D TP kotevní šroub bez nutnosti čištění 
pro dynamická namáhání 
Dodáváno včetně injektážní podložky, sférické podložky, šestihranné matice a šestihranné kontramatice
Materiál: galvanický pozink 6.8, nerezová ocel A4

Závit Užitná Délka Vrtaný ∅ Baleno  Označení Č. výrobku Č. výrobku
 délka šroubu d0 [mm] [ks]  HIT-Z-D TP HIT-Z-R-D TP
 [mm]1) [mm]    galv. pozink nerez A4
M16 140 175 18 8 HIT-Z-D TP M16x175 2139 253 2094 850
M16 170 205 18 8 HIT-Z-D TP M16x205 2139 254 2094 851
M16 205 240 18 8 HIT-Z-D TP M16x240 2139 255 2094 852

SAFEset

      

1.  Vrtání otvoru 
příklepovým vrtákem

2.  Kontrola hloubky osazení 4.  Vytlačení lepicí hmoty 
HIT-HY 200

3.  Vymáčknutí lepicí hmoty 
(pouze u nové kartuše)

5.  Osazení šroubu HIT-Z

Příklepové vrtání:

1b.  Vrtání otvoru diamantovou 
korunkou

3b.  Čištění tlakovou 
vodou ode dna

2b.  Vrtání otvoru 
dutým vrtákem

4b.  Vymáčknutí lepicí 
hmoty (pouze 
u nové kartuše)

5b.  Vyfoukání stlače-
ným vzduchem

6b.  Kontrola hloubky 
osazení

Diamantové vrtání:

7b.  Vytlačení lepicí 
hmoty HIT-HY 200

8b.  Osazení šroubu 
HIT-Z

Postup osazování:

2.  Vymáčknutí lepicí 
hmoty (pouze 
u nové kartuše)

5.  Vymáčknutí 
lepicí hmoty 
(pouze 
u nové 
kartuše)

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

HIS-N pouzdro + šroub 8.8
ETA-11/0493 / 2019-08-30  

M8 M10 M12 M16 M20
Průměr vrtání d0 [mm] 14 18 22 28 32
Průměr pouzdra d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Efektivní kotevní hloubka hef [mm] 90 110 125 170 205
Min. tloušťka základního 
materiálu hmin [mm] 120 150 170 230 270

Min. osová vzdálenost smin [mm] 60 75 90 115 130
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 45 55 65 90
Max. utahovací moment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150

Kotevní pouzdro M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd HIS-N 8.8 [kN] 16,7 30,7 44,7 72,7 77,3
Návrhová únosnost ve smyku 
VRd

HIS-N 8.8 [kN] 10,4 18,4 27,2 50,4 46,4

Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd HIS-N 8.8 [kN] 16,5 26,5 32,1 50,9 67,4
Návrhová únosnost ve smyku 
VRd

HIS-N 8.8 [kN] 10,4 18,4 27,2 50,4 46,4

Kotevní pouzdro M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu NRec HIS-N 8.8 [kN] 11,9 21,9 31,9 51,9 55,2
Dovolené namáhání ve smyku 
VRec

HIS-N 8.8 [kN] 7,4 13,1 19,4 36,0 33,1

Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu NRec HIS-N 8.8 [kN] 11,8 18,9 22,9 36,3 48,1
Dovolené namáhání ve smyku 
VRec

HIS-N 8.8 [kN] 7,4 13,1 19,4 36,0 48,1

Dovolené namáhání

POZNÁMKA: U kotevních šroubů HAS-U a HIS-N nutno použit zdrsňovací nástroj u diamantem vrtaných otvorů
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Technická data pro použití HIT-HY 200-A s betonářskou výztuží dle EN 1992-4, 
„výztuž jako kotva“

Tloušťka betonového prvku h

Hloubka vrtání h0 = efektivní kotevní hloubka hef

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem a příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

Betonářská výztuž B500 B
ETA-11/0493 / 2019-08-30

ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25 ø26 ø28 ø30 ø32
Průměr vrtání d0 [mm] 10 / 12a) 12 / 14a) 14 / 16a) 18 20 25 32 32 35 37 40
Efektivní Kotevní hloubka hef [mm] 80 90 110 125 125 170 210 240 270 270 300
Min. tloušťka základního 
materiálu hmin [mm] 110 120 145 165 165 220 275 305 340 345 380

Min. osová vzdálenost smin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 130 140 150 160
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 45 45 50 50 65 70 75 75 80 80

Betonářská výztuž ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25 ø26 ø28 ø30 ø32
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN]

16,1 22,6 33,2 44,0 45,8 72,7 99,8 122 146 146 170
Návrhová únosnost ve smyku VRd 9,3 14,7 20,7 28,0 36,7 57,3 90,0 97,3 113 129 147
Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN]

- 9,4 19,4 25,7 29,3 49,8 69,9 85,4 102 102 119
Návrhová únosnost ve smyku VRd - 14,7 20,7 28,0 36,7 57,3 90,0 97,3 113 129 147

a) Je možné zvolit oba průměry kotevního otvoru

STATICKÁ ÚNOSNOST A VŠECHNY ÚDAJE V TABULKÁCH JSOU PLATNÉ PRO:
● Jednu samostatnou kotvu
● Správný postup osazování (viz. postup osazování)
● Bez vlivu okrajových vzdáleností a roztečí kotev
● Bez selhání oceli
● Výztuž B500
● Tloušťka základního materiálu a efektivní kotevní hloubka, které jsou uvedeny v tabulce
● Beton C 20/25, fck,cube = 25 N/mm²
● Teplotní rozsah I -40 °C do +40 °C (min. teplota základního materiálu -40 °C, max. dlouhodobá / krátkodobá teplota základního materiálu: 

+24 °C/40 °C)
● Krátkodobé zatížení. Pro dlouhodobé zatížení platí Ψsus = 0,74

V případě odlišných vstupních údajů o geometrii a materiálu je nutný individuální výpočet.  
Lze použít návrhový software Hilti PROFIS Engineering, nebo kontaktovat Hilti technickou podporu.
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Technická data pro dodatečně vlepovanou nosnou výztuž pomocí HIT-HY 200-A  
dle EOTA TR 023 v kompatibilitě s ČSN EN 1992-1-1, příklepem vrtaný kotevní otvor

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

* pro maximální délku kotevního otvoru 250 mm
** hodnoty odpovídají minimální kotevní délce v tahu Ib, min resp. minimální délce přesahu I0,min
*** žebírková výztuž fy, k = 500 N/mm2, Beton C20/25, α1 = α2 = α3 = α4 = α5 = 1,0
**** žebírková výztuž fy, k = 500 N/mm2, Beton C20/25, α1 = α2 = α3 = α5 = α6 = 1,0
Dodatečně vlepená žebírková výztuž se navrhuje shodným způsobem jako zabetonovaná přímá žebírková výztuž podle normy ČSN EN 1992-1-1 s využitím návrhových hodnot 
soudržnosti fbd, které jsou uvedeny v příslušném schválení ETA. (Předpočítané kotevní délky a délky přesahu pro dané podmínky viz tabulka výše). Musí být splněny podmínky 
uvedené v ČSN EN 1992-1-1 týkající se detailů a konstrukčních zásad (např. velikost krytí ve vztahu k soudržnosti a odolnosti proti korozi, rozteče prutů, příčná výztuž). Přenos 
smykových sil mezi novým a starým betonem musí být navržen v souladu s ČSN EN 1992-1-1. V rámci prevence proti poškození betonu při vrtání je třeba splnit další požadavky:
a) Minimální tlouštka betonové krycí vrstvy:
cmin = 40 + 0,06 lv ≥ 2ds (mm) pro otvory vyvrtané elektropneumatickým vrtacím kladivem
cmin = 60 + 0,08 lv ≥ 2ds (mm) pro otvory vyvrtané pneumatickým strojem
Součinitele 0,06 resp. 0,08 zohledňují možné směrové odchylky při procesu vrtání. V případě použití speciálních vrtacích pomůcek lze použít menší hodnotu.
b) Rozteč mezi 2 dodatečně vlepenými pruty musí být větší než 50 mm a zároveň větší než 5 ds
Maximální proveditelná délka vlepení je 100 x profil výztuže, současně nesmí překročit hodnotu 100 mm.
Kompletní popis podmínek a požadavků najdete v TR 023 a v příslušném ETA - viz vww.eota.eu
Poznámka: Detailní návrh lze provést v software Hilti Profis Rebar.

Data jsou kompatibilní s ETA 11/0492 a EOTA TR 023
Základní materiál Beton C20/25
Betonářská výztuž Kotvení*** Přesah****

Průměr výztuže Průměr vrtaného 
otvoru

Návrhová kotevní 
délka Ibd

Návrhová únosnost 
NRd

Návrhová délka  
přesahu I0

Návrhová únosnost 
NRd

[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN]

ø 8 12(10)*
113** 6,5 200** 11,6
250 14,4 250 14,4
378 21,9 378 21,9

ø 10 14(12)*
142** 10,2 200** 14,4
300 21,7 300 21,7
473 34,1 473 34,1

ø 12 16(14)*
170** 14,7 200** 17,3
360 31,2 360 31,2
567 49,2 567 49,2

ø 14 18
198** 20,1 210** 21,2
420 42,5 420 42,5
662 66,9 662 66,9

ø 16 20
227 26,2 240** 27,8
480 55,5 480 55,5
756 87,4 756 87,4

ø 18 22
255 33,1 270** 35,1
540 70,1 540 70,1
851 110,6 851 110,6

ø 20 25
284** 41,0 300** 43,4
600 86,7 600 86,7
945 136.6 945 136,6

ø 22 28
312** 49,6 330** 52,5
660 104,9 660 104,9

1040 165,3 1040 165,3

ø 24 32(30)*
340** 59,0 360** 62,4
720 124,8 720 124,8

1134 196,7 1134 196,7

ø 25 32(30)*
354** 64,0 375** 67,7
750 135,5 750 135,5

1181 213,4 1181 213,4

32
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Technická data pro použití HIT-HY 200-A s kotevním šroubem HAS-D dle EN 1992-4

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

   
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

   

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

Kotevní šroub HAS-D
ETA-18/0972 / 2020-05-13, ETA-18/0978 / 2020-05-13

M12 M16 M20
Průměr vrtání d0 [mm] 14 18 24 
Efektivní kotevní hloubka hef [mm] 100 125 170
Min. tloušťka základního materiálu hmin [mm] 130 1601) / 170 2201) / 230
Max. utahovací moment Tinst [Nm] 30 50 80

Beton bez trhlin

Min. osová 
vzdálenost smin,ucr [mm] 80 60 80

Min. okrajová 
vzdálenost cmin,ucr [mm] 55 60 80

Beton s trhlinami

Min. osová 
vzdálenost smin,cr [mm] 50 60 80

Min. okrajová 
vzdálenost cmin,cr [mm] 50 60 80

Kotevní šroub M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd HAS-D [kN] 32,8 45,8 72,7
Návrhová únosnost ve smyku VRd HAS-D [kN] 27,2 50,4 119
Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd HAS-D [kN] 22,9 32,1 50,9
Návrhová únosnost ve smyku VRd HAS-D [kN] 27,2 50,4 102

Kotevní šroub M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu NRec HAS-D [kN] 23,4 32,7 51,9
Dovolené namáhání ve smyku VRec HAS-D [kN] 19,4 36,0 85,1
Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu NRec HAS-D [kN] 16,4 22,9 36,3
Dovolené namáhání ve smyku VRec HAS-D [kN] 19,4 36,0 72,7

Dovolené namáhání

1)  Beton nesmí být provrtaný naskrz.
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* 330 a 500 ml obsahuje 2 ks směšovačů Kotevní šrouby viz strana 1131–135

HIT-HY 200-R V3 hybridní lepicí hmota do betonu

POUŽITÍ
● Dodatečné vyztužování betonu a modernizace budov ze 

železobetonu
● Konstrukční napojení betonových prvků pomocí dodatečně 

vlepované výztuže
● Náhrada špatně uložené či chybějící monolitické výztuže pomocí 

dodatečně vlepované výztuže
● Řešení napojení betonových prvků vetknutím i prostým uložením
● Ukotvení konstrukčních ocelových připojení (například ocelové 

sloupky, nosníky)
● Osazení kotvy je možné i průvlekově (přes kotevní desku)

ZÁKLADNÍ MATERIÁL
● Beton s trhlinami
● Beton bez trhlin

VÝHODY
● Díky ní může dodatečně vlepovaná výztuž vykazovat lepší 

parametry než předem vlepená výztuž (nová metodika TR069)
● Součást systému Hilti SafeSet – při vrtání s dutými vrtáky TE-CD 

nebo TE-YD ve spojení s vysavači Hilti nemusí být potřeba žádné 
další čištění otvorů

● Splňuje požadavky nejpřísnějších schválení ICC-ES a ETA C2 pro 
seizmické aplikace

● Doba zpracovatelnosti je optimalizována pro instalaci dodatečně 
vlepované výztuže

● Variabilní kotevní hloubka závisející na požadované únosnosti - 
úspora času a nákladů

● Širší rozsah montážních teplot od -10°C do +40°C s kotevním 
šroubem HAS-U (HIT-C), pouzdrem HIS-N a výztuží

● Možnost dodatečného vlepování výztuží
● Širší rozsah montážních teplot od -10 °C do +40 °C 

s HAS-U (HIT-C) šroubem, pouzdrem HIS-N a výztuží
● Neobsahuje nebezpečné chemické látky, splňuje zdravotní 

a bezpečnostní požadavky pro použití, skladování a přepravu
● Nový Hilti PROFIS software pro rychlé a spolehlivé navrhování

 

Označení objednávky Objednací množství Číslo položky

HIT-RE M směšovač 1 ks 337 111
 

HIT-HY 200-R V3
 

Označení objednávky Objem balení Objednací množství Číslo položky

HIT-HY 200-R V3 330/2 330 ml 1 ks 2262134
HIT-HY 200-R V3 500/2 500 ml 1 ks 2262131
SET HIT-HY 200-R V3 500/2 (20) 500 ml 20 ks 2278181
SET HIT-HY 200-R V3 500/2 (20) + HDE 500-A22 500 ml 20 ks 2284980

 

STATICKÁ ÚNOSNOST A VŠECHNY ÚDAJE V TABULKÁCH JSOU PLATNÉ PRO:
● Jednu samostatnou kotvu
● Správný postup osazování (viz. postup osazování)
● Bez vlivu okrajových vzdáleností a roztečí kotev
● Bez selhání oceli
● Tloušťku základního materiálu a efektivní kotevní hloubku, které jsou uvedeny v tabulce
● Beton C 20/25, fck,cube = 25 N/mm²
● Jednu kotvu, která je uvedena v tabulkách
● Teplotní rozsah: od -40 °C do +40 °C (min. teplota základního materiálu -40 °C, max. dlouhodobá / krátkodobá teplota základního materiálu: +24 °C/40 °C)
● Krátkodobé zatížení. Pro dlouhodobé zatížení platí Ψsus = 0,74

V případě odlišných vstupních údajů o geometrii a materiálu je nutný individuální výpočet. 
Lze použít návrhový software Hilti PROFIS Engineering, nebo kontaktovat Hilti technickou podporu.

https://www.hilti.cz/kotevn%c3%ad-technika/plastov%c3%a9-hmo%c5%bedinky-a-kotvy-do-s%c3%a1drokartonu/r4677
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Technická data pro použití HIT-HY 200-R V3 s kotevním šroubem HIT-Z dle EN 1992-4

1. �Vrtání otvoru 
příklepovým vrtákem

2. �Kontrola hloubky osazení 4. �Vytlačení lepicí hmoty 
HIT-HY 200

3. �Vymáčknutí lepicí hmoty 
(pouze u nové kartuše)

5. �Osazení šroubu HIT-Z

Příklepové vrtání:

1 b. �Vrtání otvoru diamantovou 
korunkou

3 b. �Čištění tla-
kovou vodou 
ode dna

2 b. �Vrtání otvoru 
dutým 
vrtákem

4 b. �Vymáčknutí 
lepicí hmoty 
(pouze u nové 
kartuše)

5 b. �Vyfoukání 
stlačeným 
vzduchem

6 b. �Kontrola 
hloubky 
osazení

Diamantové vrtání:

7 b. �Vytlačení lepicí 
hmoty HIT-HY 
200

8 b. �Osazení 
šroubu HIT-Z

Postup osazování:

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

Doby pro zpracování a vytvrzení:

Teplota
HIT-HY 200-R V3

Doba pro zpracování twork Doba pro vytvrzení tcure

-10°C až -5°C 3 h 20 h
-5°C až 0°C 1,5 h 8 h
1°C až 5°C 1) 45 min 4 h
6°C až 10°C 30 min 2,5 h
11°C až 20°C 15 min 1,5 h
21°C až 30°C 9 min 1 h
31°C až 40°C 6 min 1 h 

Kotevní šroub HIT-Z
ETA-19/0632 / 2020-10-28

M8 M10 M12 M16 M20
Průměr vrtání d0 [mm] 10 12 14 18 22
Efektivní kotevní hloubka heff [mm] 70 90 110 145 180
Min. tloušťka základního materiálu hmin [mm] 130 150 170 245 280
Min. osová vzdálenost smin [mm]

Detailní informace o okrajových a osových vzdálenostech pro HIT-Z šrouby naleznete v ETA certifikátu
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm]

Max. utahovací moment 
HIT-Z, HIT-Z-F Tinst [Nm] 10 25 40 80 150

HIT-Z-R Tinst [Nm] 30 55 75 155 215

Dovolené namáhání

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem a diamantem vrtaný otvor:
Návrhová únosnost
Kotevní šroub HIT-Z M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd HIT-Z [kN] 16,0 25,3 33,3 57,3 79,2
Návrhová únosnost ve smyku VRd HIT-Z [kN] 9,6 15,2 21,6 38,4 58,4
Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd HIT-Z [kN] 13,4 19,6 26,5 40,1 55,4
Návrhová únosnost ve smyku VRd HIT-Z [kN] 9,6 15,2 21,6 38,4 58,4

Kotevní šroub HIT-Z M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu NRec HIT-Z [kN] 11,4 18,1 23,8 40,9 56,6
Dovolené namáhání ve smyku VRec HIT-Z [kN] 6,9 10,9 15,4 27,4 41,7
Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu NRec HIT-Z [kN] 9,6 14,0 18,9 28,6 39,6
Dovolené namáhání ve smyku VRec HIT-Z [kN] 6,9 10,9 15,4 27,4 41,7

Povrchové úpravy kotev: galvanický pozink (HIT-Z), žárový pozink (HIT-Z-F), nerezová ocel A4 (HIT-Z-R)

1) Upozornění: při použití kotevního šroubu HIT-Z je minimální požadovaná teplota základního materiálu +5°C
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Technická data pro použití HIT-HY 200-R V3 s kotevním šroubem HAS-U dle EN 1992-4 

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

   
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

   

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

Kotevní šroub HAS-U
ETA-19/0601 / 2021-12-02

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Průměr vrtání d0 [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35
Efektivní Kotevní hloubka hef [mm] 80 90 110 125 170 210 240 270
Min. tloušťka základního 
materiálu hmin [mm] 110 120 140 160 220 270 300 340

Max. utahovací moment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300
Min. osová vzdálenost smin [mm] 40 50 60 75 90 115 120 140
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 45 45 50 55 60 75 80

Kotevní šroub M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Beton bez trhlin

Návrhová únosnost 
v tahu NRd

HAS-U 5.8

[kN]

12,0 19,3 28,0 45,8 72,7 99,8 122 146
HAS-U 8.8 19,3 28,0 37,8 45,8 72,7 99,8 122 146
HAS-U A4 13,9 21,9 31,6 45,8 72,7 99,8 80,4 98,3
HAS-U HCR 19,3 28,0 37,8 45,8 72,7 99,8 122 146

Návrhová únosnost 
ve smyku VRd

HAS-U 5.8

[kN]

8,8 13,6 20,0 37,6 58,4 84,8 109 134
HAS-U 8.8 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 113 147 179
HAS-U A4 8,3 12,8 19,2 35,3 55,1 79,5 48,3 58,8
HAS-U HCR 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 70,9 92,0 112

Beton s trhlinami

Návrhová únosnost 
v tahu NRd

HAS-U 5.8

[kN]

10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 85,4 102
HAS-U 8.8 10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 85,4 102
HAS-U A4 10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 80,4 98,3
HAS-U HCR 10,1 14,1 23,5 32,1 50,9 69,9 85,4 102

Návrhová únosnost 
ve smyku VRd

HAS-U 5.8

[kN]

8,8 13,6 20,0 37,6 58,4 84,8 110 134
HAS-U 8.8 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 113 147 179
HAS-U A4 8,3 12,8 19,2 35,3 55,1 79,5 48,3 58,8
HAS-U HCR 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 70,9 92,0 112

Kotevní šroub M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Beton bez trhlin

Dovolené namáhání 
v tahu NRec

HAS-U 5.8

[kN]

8,6 13,8 20,0 32,7 51,9 71,3 87,1 104
HAS-U 8.8 13,8 20,0 27,0 32,7 51,9 71,3 87,1 104
HAS-U A4 9,9 15,7 22,5 32,7 51,9 71,3 57,4 70,2
HAS-U HCR 13,8 20,0 27,0 32,7 51,9 71,3 87,1 104

Dovolené namáhání 
ve smyku VRec

HAS-U 5.8

[kN]

6,3 9,7 14,3 26,9 41,7 60,6 78,3 96,0
HAS-U 8.8 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 80,6 105 128
HAS-U A4 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 56,8 34,5 42,0
HAS-U HCR 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 50,6 65,7 80,0

Beton s trhlinami

Dovolené namáhání 
v tahu NRec 

HAS-U 5.8

[kN]

7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 61,0 72,7
HAS-U 8.8 7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 61,0 72,7
HAS-U A4 7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 57,4 70,2
HAS-U HCR 7,2 10,1 16,8 22,9 36,3 49,9 61,0 72,7

Dovolené namáhání 
ve smyku VRec

HAS-U 5.8

[kN]

6,3 9,7 14,3 26,9 41,7 60,6 78,3 96,0
HAS-U 8.8 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 80,6 105 128
HAS-U A4 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 56,8 34,5 42,0
HAS-U HCR 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 50,6 65,7 80,0

Dovolené namáhání

Povrchové úpravy kotev: galvanický pozink (HAS-U), žárový pozink (HAS-U-HDG), nerezová ocel A4 (HAS-U A4), nerezová ocel HCR (HAS-U HCR)
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Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      

Technická data pro použití HIT-HY 200-R V3 s pouzdrem s vnitřním závitem HIS-N  
+ šroub kvality 8.8 / HIS-RN + šroub kvality A4 dle EN 1992-4

Postup osazování v kombinaci HIT-HY 200-R V3 se šroubem HAS-U

9 Updated: Apr-18
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Technická data pro použití HIT-HY 200 s kotevním šroubem HIT-V / HIT-C
Data jsou kompatibilní s ETA 11/0493 (HIT-HY 200-A), ETA 12/0084 (HIT-HY 200-R) a EOTA TR 029
Základní materiál Beton C20/25 (B25), příklepem vrtaný kotevní otvor
HIT-V/HIT-C šroub M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Průměr vrtání d0 [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35
Průměr otvoru v kotevní desce df 1) [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33 
Efektivní kotevní hloubka hef [mm] 80 90 110 125 170 210 240 270
Okrajová vzdálenost ccr,sp [mm] 170 203 249 283 384 475 542 610
Osová vzdálenost scr,sp [mm] 340 406 498 566 768 950 1084 1220
Minimální okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimální osová vzdálenost smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimální tloušťka betonu hmin [mm] 110 120 140 165 220 270 300 340
Maximální utahovací moment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300
Orientační spotřeba kotvící 
hmoty

[ml] 4 7 10 16 31 72 78 141

Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu Nrec [kN] 8,6 13,8 20,0 28,0 44,4 61,0 74,5 88,9
Dovolené namáhání ve smyku Vrec [kN] 5,1 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3 65,7 80,0
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN] 12,0 19,3 28,0 39,2 62,2 85,4 104,3 124,5
Návrhová únosnost ve smyku VRd [kN] 7,2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 92,0 112,0
Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu Nrec [kN] 4,8 6,7 13,2 19,9 31,7 43,5 53,1 63,4
Dovolené namáhání ve smyku Vrec [kN] 5,1 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3 65,7 80,0
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN] 6,7 9,4 18,4 27,9 44,3 60,9 74,4 88,7
Návrhová únosnost ve smyku VRd [kN] 7,2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 92,0 112,0

Teplota
HIT-HY 200-A + HIT-V/HIT-C HIT-HY 200-R + HIT-V/HIT-C

Doba pro zpracování Tgel Doba pro vytvrzení Tcure Doba pro zpracování Tgel Doba pro vytvrzení Tcure

-10°C až -5°C 1,5 h 7 h 3 h 20 h
-4°C až 0°C 50 min 4 h 2 h 8 h
1°C až 5°C 25 min 2 h 1 h 4 h

6 °C až 10 °C 15 min 75 min 40 min 2,5  h
11 °C až 20 °C 7 min 45 min 15 min 1,5 h

21 °C až 30 °C 4 min 30 min 9 min 1 h
31 °C až 40 °C 3 min 30 min 6 min 1 h

1.  Vrtání otvoru dutým 
vrtákem TE-CD/
TE-YD

3.  Vytlačení lepicí 
hmoty HIT-HY 200

4.  Osazení kotevního 
elementu

1.  Vrtání 
otvoru
příklepovým 
vrtákem

2. Vyfoukání 4. Vyfoukání3.  Čištění 
ocelovým 
kartáčem

6.  Vytlačení 
lepicí hmoty 
HIT-HY 200

7.  Osazení 
kotevního 
elementu

Podmínky platnosti: Hodnoty dovoleného 
namáhání a návrhové únosnosti jsou platné 
pro jednu samostatnou kotvu bez vlivu vzdále-
ností od okraje a pro kotevní hloubku a tloušť-
ku základního materiálu, které jsou uvedeny 
v tabulce. Max. dlouhodobá provozní teplota 
24°C, max. krátkodobá provozní teplota 40°C. 
Příklepem vrtaný otvor v suchém nebo vlhkém 
betonu. Kotevní šroub HIT-V nebo HIT-C – 
kvalita oceli 5.8. Pro podrobnější informace 
použijte Fastening Technology Manual nebo 
Hilti PROFIS Anchor návrhový software.

Doby pro zpracování a vytvrzení

Postup osazování:

1) Maximální průměr otvoru v kotevní desce pro zajištění přenosu smykových sil dle EOTA TR 029.

1) Užitná délka = délka kotevního šroubu po odečtení tloušťky matice a podložky

HIT-Z-D TP kotevní šroub bez nutnosti čištění 
pro dynamická namáhání 
Dodáváno včetně injektážní podložky, sférické podložky, šestihranné matice a šestihranné kontramatice
Materiál: galvanický pozink 6.8, nerezová ocel A4

Závit Užitná Délka Vrtaný ∅ Baleno  Označení Č. výrobku Č. výrobku
 délka šroubu d0 [mm] [ks]  HIT-Z-D TP HIT-Z-R-D TP
 [mm]1) [mm]    galv. pozink nerez A4
M16 140 175 18 8 HIT-Z-D TP M16x175 2139 253 2094 850
M16 170 205 18 8 HIT-Z-D TP M16x205 2139 254 2094 851
M16 205 240 18 8 HIT-Z-D TP M16x240 2139 255 2094 852

SAFEset

      

1.  Vrtání otvoru 
příklepovým vrtákem

2.  Kontrola hloubky osazení 4.  Vytlačení lepicí hmoty 
HIT-HY 200

3.  Vymáčknutí lepicí hmoty 
(pouze u nové kartuše)

5.  Osazení šroubu HIT-Z

Příklepové vrtání:

1b.  Vrtání otvoru diamantovou 
korunkou

3b.  Čištění tlakovou 
vodou ode dna

2b.  Vrtání otvoru 
dutým vrtákem

4b.  Vymáčknutí lepicí 
hmoty (pouze 
u nové kartuše)

5b.  Vyfoukání stlače-
ným vzduchem

6b.  Kontrola hloubky 
osazení

Diamantové vrtání:

7b.  Vytlačení lepicí 
hmoty HIT-HY 200

8b.  Osazení šroubu 
HIT-Z

Postup osazování:

2.  Vymáčknutí lepicí 
hmoty (pouze 
u nové kartuše)

5.  Vymáčknutí 
lepicí hmoty 
(pouze 
u nové 
kartuše)

POZNÁMKA: U kotevních šroubů HAS-U a HIS-N nutno použit zdrsňovací nástroj u diamantem vrtaných otvorů

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

HIS-N pouzdro + šroub 8.8
ETA-19/0601 / 2021-12-02

M8 M10 M12 M16 M20
Průměr vrtání d0 [mm] 14 18 22 28 32
Průměr pouzdra d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Efektivní kotevní hloubka hef [mm] 90 110 125 170 205
Min. tloušťka základního 
materiálu hmin [mm] 120 150 170 230 270

Min. osová vzdálenost smin [mm] 60 75 90 115 130
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 45 55 65 90
Max. utahovací moment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150

Kotevní pouzdro M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd HIS-N 8.8 [kN] 16,7 30,7 44,7 72,7 77,3
Návrhová únosnost ve smyku 
VRd

HIS-N 8.8 [kN] 10,4 18,4 27,2 50,4 46,4

Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd HIS-N 8.8 [kN] 16,5 26,5 32,1 50,9 67,4
Návrhová únosnost ve smyku 
VRd

HIS-N 8.8 [kN] 10,4 18,4 27,2 50,4 46,4

Kotevní pouzdro M8 M10 M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu NRec HIS-N 8.8 [kN] 11,9 21,9 31,9 51,9 55,2
Dovolené namáhání ve smyku 
VRec

HIS-N 8.8 [kN] 7,4 13,1 19,4 36,0 33,1

Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu NRec HIS-N 8.8 [kN] 11,8 18,9 22,9 36,3 48,1
Dovolené namáhání ve smyku 
VRec

HIS-N 8.8 [kN] 7,4 13,1 19,4 36,0 48,1

Dovolené namáhání
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Technická data pro použití HIT-HY 200-R V3 s betonářskou výztuží dle EN 1992-4, 
„výztuž jako kotva“ 

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      

Tloušťka betonového prvku h

Hloubka vrtání h0 = efektivní kotevní hloubka hef

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem a příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

Betonářská výztuž B500 B
ETA-19/0601 / 2021-12-02

ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25 ø26 ø28 ø30 ø32
Průměr vrtání d0 [mm] 10 / 12a) 12 / 14a) 14 / 16a) 18 20 25 32 32 35 37 40
Efektivní Kotevní hloubka hef [mm] 80 90 110 125 125 170 210 240 270 270 300
Min. tloušťka základního 
materiálu hmin [mm] 110 120 140 160 170 220 280 310 340 350 380

Min. osová vzdálenost smin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 130 140 150 160
Min. okrajová vzdálenost cmin [mm] 40 45 45 50 50 65 70 75 75 80 80

Betonářská výztuž ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25 ø26 ø28 ø30 ø32
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN]

16,1 22,6 33,2 44,0 45,8 72,7 99,8 122 146 146 170
Návrhová únosnost ve smyku VRd 9,3 14,7 20,7 28,0 36,7 57,3 90,0 97,3 113 129 147
Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd [kN]

- 9,4 19,4 25,7 29,3 49,8 69,9 85,4 102 102 119
Návrhová únosnost ve smyku VRd - 14,7 20,7 28,0 36,7 57,3 90,0 97,3 113 129 147

a) Je možné zvolit oba průměry kotevního otvoru

STATICKÁ ÚNOSNOST A VŠECHNY ÚDAJE V TABULKÁCH JSOU PLATNÉ PRO:
● Jednu samostatnou kotvu
● Správný postup osazování (viz. postup osazování)
● Bez vlivu okrajových vzdáleností a roztečí kotev
● Bez selhání oceli
● Výztuž B500
● Tloušťka základního materiálu a efektivní kotevní hloubka, které jsou uvedeny v tabulce
● Beton C 20/25, fck,cube = 25 N/mm²
● Teplotní rozsah I -40 °C do +40 °C (min. teplota základního materiálu -40 °C, max. dlouhodobá / krátkodobá teplota základního materiálu: 

+24 °C/40 °C)
● Krátkodobé zatížení. Pro dlouhodobé zatížení platí Ψsus = 0,74

V případě odlišných vstupních údajů o geometrii a materiálu je nutný individuální výpočet.  
Lze použít návrhový software Hilti PROFIS Engineering, nebo kontaktovat Hilti technickou podporu.
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Technická data pro dodatečně vlepovanou nosnou výztuž pomocí HIT-HY 200-R V3 dle 
EAD 330087-01-0601 v kompatibilitě s ČSN EN 1992-1-1, příklepem vrtaný kotevní otvor

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

      
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

* pro maximální délku kotevního otvoru 250 mm
** hodnoty odpovídají minimální kotevní délce v tahu Ib, min resp. minimální délce přesahu I0,min
*** žebírková výztuž fy, k = 500 N/mm2, Beton C20/25, α1 = α2 = α3 = α4 = α5 = 1,0
**** žebírková výztuž fy, k = 500 N/mm2, Beton C20/25, α1 = α2 = α3 = α5 = α6 = 1,0
Dodatečně vlepená žebírková výztuž se navrhuje shodným způsobem jako zabetonovaná 
přímá žebírková výztuž podle normy ČSN EN 1992-1-1 s využitím návrhových hodnot 
soudržnosti fbd, které jsou uvedeny v příslušném schválení ETA. (Předpočítané kotevní délky 
a délky přesahu pro dané podmínky viz tabulka výše). Musí být splněny podmínky uvedené 
v ČSN EN 1992-1-1 týkající se detailů a konstrukčních zásad (např. velikost krytí ve vztahu 
k soudržnosti a odolnosti proti korozi, rozteče prutů, příčná výztuž). Přenos smykových sil 
mezi novým a starým betonem musí být navržen v souladu s ČSN EN 1992-1-1. V rámci 
prevence proti poškození betonu při vrtání je třeba splnit další požadavky:
a) Minimální tlouštka betonové krycí vrstvy:
cmin = 40 + 0,06 lv ≥ 2ds (mm) pro otvory vyvrtané elektropneumatickým vrtacím kladivem
cmin = 60 + 0,08 lv ≥ 2ds (mm) pro otvory vyvrtané pneumatickým strojem
Součinitele 0,06 resp. 0,08 zohledňují možné směrové odchylky při procesu vrtání.
V případě použiztí speciálních vrtacích pomůcek lze použít menší hodnotu.
b) Minimální rozteč mezi dvěma dodatečně vlepenými pruty = 50 mm ≥ 5 ds (mm)
Maximální proveditelná délka vlepení je 100 x profil výztuže, současně nesmí překročit 
hodnotu 1000 mm do průměru 32 mm a 1300 mm do průměru 40 mm.
Kompletní popis podmínek a požadavků najdete v EAD 330087-01-0601 a v příslušném 
ETA - viz vww.eota.eu
Poznámka: Detailní návrh lze provést v software Hilti Profis Rebar.

Data jsou kompatibilní s ETA-19/0600 / 2019-12-10 a EAD 330087-01-0601
Základní materiál Beton C20/25 
Betonářská výztuž Kotvení*** Přesah****

Průměr výztuže Průměr vrtaného 
otvoru

Návrhová kotevní 
délka Ibd

Návrhová únosnost  
NRd

Návrhová délka  
přesahu I0

Návrhová únosnost 
NRd

[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN]

ø 8 12(10)*
113** 6,5 200** 11,6
250 14,4 250 14,4
378 21,9 378 21,9

ø 10 14(12)*
142** 10,2 200** 14,4
300 21,7 300 21,7
473 34,1 473 34,1

ø 12 16(14)*
170** 14,7 200** 17,3
360 31,2 360 31,2
567 49,2 567 49,2

ø 14 18
198** 20,1 210** 21,2
420 42,5 420 42,5
662 66,9 662 66,9

ø 16 20
227 26,2 240** 27,8
480 55,5 480 55,5
756 87,4 756 87,4

ø 18 22
255 33,1 270** 35,1
540 70,1 540 70,1
851 110,6 851 110,6

ø 20 25
284** 41,0 300** 43,4
600 86,7 600 86,7
945 136.6 945 136,6

ø 22 28
312** 49,6 330** 52,5
660 104,9 660 104,9
1040 165,3 1040 165,3

ø 24 32(30)*
340** 59,0 360** 62,4
720 124,8 720 124,8
1134 196,7 1134 196,7

ø 25 32(30)*
354** 64,0 375** 67,7
750 135,5 750 135,5
1181 213,4 1181 213,4

ø 26 35
369** 69,3 390** 73,3
780 146,5 780 146,5
1229 230,8 1229 230,8

ø 28 35
397** 80,3 420** 85,0
840 170,0 840 170,0
1323 267,7 1323 267,7

ø 30 37
425** 92,1 450** 97,6
900 195,1 900 195,1
1418 307,3 1418 307,3

ø 32 40
454** 105,0 480** 111,0
960 222,0 960 222,0
1512 349,7 1512 349,7
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Technická data pro použití HIT-HY 200-R V3 s kotevním šroubem HAS-D dle EN 1992-4

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

Seismic,
CSTB1)/ETA-C12)

   
Seismic,

CSTB1)/ETA-C12)

   

Pro kotevní otvory vrtaný příklepem, příklepem s dutým vrtákem:
Návrhová únosnost

Kotevní šroub HAS-D
ETA-18/0972 / 2020-05-13, ETA-18/0978 / 2020-05-13

M12 M16 M20
Průměr vrtání d0 [mm] 14 18 24 
Efektivní kotevní hloubka hef [mm] 100 125 170
Min. tloušťka základního materiálu hmin [mm] 130 1601) / 170 2201) / 230
Max. utahovací moment Tinst [Nm] 30 50 80

Beton bez trhlin

Min. osová 
vzdálenost smin,ucr [mm] 80 60 80

Min. okrajová 
vzdálenost cmin,ucr [mm] 55 60 80

Beton s trhlinami

Min. osová 
vzdálenost smin,cr [mm] 50 60 80

Min. okrajová 
vzdálenost cmin,cr [mm] 50 60 80

Kotevní šroub M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Návrhová únosnost v tahu NRd HAS-D [kN] 32,8 45,8 72,7
Návrhová únosnost ve smyku VRd HAS-D [kN] 27,2 50,4 119
Beton s trhlinami
Návrhová únosnost v tahu NRd HAS-D [kN] 22,9 32,1 50,9
Návrhová únosnost ve smyku VRd HAS-D [kN] 27,2 50,4 102

Kotevní šroub M12 M16 M20
Beton bez trhlin
Dovolené namáhání v tahu NRec HAS-D [kN] 23,4 32,7 51,9
Dovolené namáhání ve smyku VRec HAS-D [kN] 19,4 36,0 85,1
Beton s trhlinami
Dovolené namáhání v tahu NRec HAS-D [kN] 16,4 22,9 36,3
Dovolené namáhání ve smyku VRec HAS-D [kN] 19,4 36,0 72,7

Dovolené namáhání

1)  Beton nesmí být provrtaný naskrz.


